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KeksinnOn kohteeiu on fcflyiyfajlvain, ecenkin rikasteklcn 

kuivactamiseen urkolicnu hdyiykuivala, joka kisittU 

UeriQmilsca, pyAritetcftvSn rummiin (It), jonka sisille on 

sovitcttu useisLi putkista koostuva ttflyiypufldsto (12) pyorf- 

mSSn niimnun mukana. Materiaalin kuivatukseen tarkoitet- 

tu heyry on jSrjestetty syOtetdvflksi h5yfypiitkutoon (12) 

kuivaimen ensimmaiaeen pSfltaSn (lOA) jlrfestetiyjeo My- 

lynsyfittavaiincidcn avulla Ja hfiyiykuivaimcn (10) toiseen 
pMlian (lOB) on asenoettu kuljetin (16) syflttamsan kuiva- 
tcnavaa materiaalla nimmuo (I I) aisUn. Kulvatettu materi- 
aall (25) on j&jcttctty poistumaan kuivaimen cnsimmiiscn 
pain (lOA) kautta. Hflyiyputkisto (12) on muodostectu 
uscista pinklelementeisia. joisu kuktn kSsinaa kaksi mm. 
mun (I I) pinnissuuncaisu aksiaaliputkea (12a, I2a') aeka 
useila numnuo (II) poikittalMtnintaif la ja tolsiscaaa fum- 
muo pimustuoniiaii suhteen vaiin paihan jarjesicttyja puiU- 
kaaria (12b) yhdistamain kuokin paiktelcmemin kahia 
aksiaalipudcca. Hdyiykuivaimcn (10) ensamnaisecii f^^^^ 



(lOA) oa sovitcttu lummna. (11) kanssa koaksiaaliscsti 
hOyiyqlakotukU (17), Jonka kautta kuivadikseeo carkoitettu 
boyiy oa jarjestctty ayfltcaavaksl kiibunkin pitllddementtiin 
ja vamavastl jonka hftyiyiyakotukin kautta on jaijestetty 
putkielcfflciiteista lutevaa laulitoen poisto. 



BEST AVAILABLE COPY 



Uppfuintngcn avser en Ingtorfc. sSnkill en Ingtort avsedd 
fdr Eorkning av anrikning^rodukccr. vitken omfattar ca 
cylindnsk. rmeriar tnimnu (1 1), inne i viOceti ir anoidiut 
en av flcn T6t bestiende tegrOnystem <12) fSr an roiefa 
tUlsammans mcd tnnnraan. Den f5r lorkning av cnaterialei 
avsedda flngan ir anordnad ait oiatas in i itigrfiisystemet 
(12) med bjSlp av ingmatiuiigsofgan ^nordnade i en (Srsta 
• iind c '( fOA) a V cbHceifocK f aSaia inaeri IfO B) av flAgcorl^' 
(10) Si- nunuerad cti traxispoitdr (16) f6r tnmaining av 
materialet som stall torkas i tnimman (II). Det corkade 
matcrialci (25) 8r anordtui an avgS genom den (Srsia 
&ideii (lOA) av lorken. Angrdrsystemet <12) Ir bifaSit av 
fleia rfireldneni. vitka van ocb en omfanar tvft i liogdrikt- 
niogcn av tnimman (II) fOrtfipandc axialrdr (12a, 12a*) 
samt fleia i t^^rrikiningea av traminan fSrlOpande och pi 
avstiod ffio varandra med avseeode pi langdriktniogcn av 
inunman (11) anordnade r^blgar (I2b) fdr fdrenande av 
de tvl axialrdreo i vart ocli ett rArclcment. I den R^rsta 
loden (lOA) av flngcorkca (10) Sr anotdnad koaxlelU med 
(niraraan (11) cd Ingmrdelnukgsbom (17), genom vilken 
deo fQt torkningea avsedda ftngan Ir anordnad an maus in 
1 van och eU rdrclcment re^. genom vilken ingrftrdcl- 
ningsbom 3r anotdiiad aviedning av kondensat kommande 
frfln r6relementen. • 
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H6yrykuivain 105130 
Angtorkare 



5 Keksinnon kohteena on hdyiykuivain. etenkin rikastetden kuivattamiseen tarkoitetta 
t^oyiy^iy^iiTi. iokn kasittaajiendnilisen,-. pyaritettavan rummunr-jcnika^^ on 
sovitettu useista putkista koostuva hSyryputkisto pyorimain rummun mukana. johoh 
hdyiyputkistoon materiaalin kuiyatukscen tarkoitettu hSyry on jirjestetty syStettlvaksi 
kuivaimen cnsinuniiseen pfiahan jarjestettyjen hSyrynsyottSvaiineiden avulla ja jonka 
10 hdyrykuivaimen toiseen paahin on asennettu kuljetin tai vastaava syfittSmaan kuivatetta- 
vaa materiaalia mmmun sisSin. josta kuivatettu materiaali on jarjestetty poistumaan 
kuivaimoi ensimmaisen pSSn kautta. 

Ennestian tunnetaan useita eri ^yppisia hSyiyn kSyttddn penistuvia kuivatusnimpuja, 
15 joita kaytetaan mm. erilaisten rikasfeklen kuivatukseen. TamSn tyyppisissi heyiykuivai- 
missa kuivattava materiaali tuodaan kuivatusninuinm sisSHe ja kuivaukseen tarkoitettu 
hoyry pannaan kulkemaan nmunun sisaan sijoitetuissa putkissa. Kuivattava materiaali ei 
nain ollen pSase suoiaan kpsketiikseen hSyryn kanssa, Kuivatusnimmut voidaan jakaa 
kahteen paatyyppiin. eli panostyyppisiin kulvaimiin ja toisaalta jatkuvatoimisiin kuivai- 
miin. Panostyyppisissa kuivaimissa. joista eraana esimerkkina voidaan mainita saksalal- 
sessa patentlssa nro 27 24 639 esitetty kuivain. kuivatusnimpu taytetaan haluttuun 
maaraan, aletaan hdyrynsyottS kuivatusrummun sisaua olevaan putkistoon ja samalla 
alkaa kuivatusrumpu py5ria. Kun kuivattava materiaali on saatu riittSvan kuivaksi. 
rummun pydrintS pysaytetain, h6yiynsy6ttO katkaislaan ja tumpu tyhjeraietaan. Panos' 
tyyppisen kuivaimen haittapuolena voidaan nSin oUen pitaa sita, etta sita ei voida 
jouhevasti kayttaa juuri toiraintatayastaan johtnen suutten materiaaliroaarien kuivatuk- 
seen. 

Jatkuvatoimisissa kuivattimissa jarjestcly on yleensi sellainen. etti kuivatusrumpua 
30 pySritetaan jatkuvasti ja kuivattavaa materiaalia tubdaan rummun sisaan sen toisesta 
paasta. Kuivatuksen aikana hdyiya jolidetaan koko ajan rummun sisSlla olevaan putkis- 
toon. Rumpu on varustettu tarkoituksenmukaisin laittein. joilla sita kuivatuksen aikana 
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pydritet&an ja edelleen kuivatuksen aikana rumpuun sydtetty rikaste kulkeutuu kohti 
rummun toista pSStS. josta se johdetaan pois. Rummussa on yleensl sSadettava ylivuoto- 
reuna tai saadettivSLt poistoaukot ja edelleen on yleistS, etti rummun kaltevuutta voidaan 
saitSa tietyissi rajoissa rummussa olevan rikasteen kuivatusviipyman siStimiseksi. 
■ '5 -Tallaisesta-jatkuvatoimisesta-kuivatusrununusta-voidaan esimerkkini mainita-hakyan - 
aikaisenunassa patenttihakemuksessa nro 962853 esitetty hoyrykuivatn. 

Ennest^^n .tUnnettujen hdyryrumpukuivainiien rakenteesta voidaan esimerkinomaisesti 
tuoda esiin, etta varsin yleisesCi kaytetaMn sellaisia kuivaimia, joissa hoyryputket on 

10 pa^^antdisesti sijoitettu rummun akselin suuntaisesti. Eraissa tapauksissa on talldin 
ongelmaksi osoittautunut se, etta hoyryputkien pinnalle muodostuu eristlLvS materiaali- 
kerros kuivattavasta aineesta. Sellaisissa teknitkan tason mukaisissa kuivaimissa» joissa 
kaytetato pituussuimtaisia putkia. on laitteiden tayttdaste suhteelHsen aihainen, eli 
luokkaa 10 - IS % rummun sisfttilavuudesta, eiv^tkd ne olekaan yleisesti kMytdssS 

15 rikasteiden kuivaamisessa suuren kokonsa ja alhaisen tehokkuutensa vuoksi. 

Viela eras aikaisemmin kaytetty kuivatinjarjestely on sellainen, etta siind kaytetaan 
erillista roottoria, joka muodostaa kiiumennuspinnan ja jonka roottorin ymparilla on 
vaakatasossa paikallaan pysyva kiintea alias. Roottori koostuu yleensa useista saman- 

20 suuntaisista putkiryhmista, jotka on jarjestetty keskiputkea.pitkin. Kukin putkiryhma 
kasittaa yieensa useita samankeskisia putkirenkaita ja kaytettava lammonsitrtovaliaine voi 
oUa hdyry tai neste. Tltes§ ennestaan tunnetussa ratkaisussa hdyrykuivaimen sisallsk oleva 
pdistiMn laakeroitu ja kuivattavassa rikasteessa pydriva hdyryputkisto asettaa koko 
rajoituksen, eikM laitteiston kokoa voida taloudellisesti kasvattaa rikastemSL^rln kasvaes- 

25 sa. Huomattavana haittapuolena tamSn tyyppisissa kuivaimissa on hdyiyputkien nopea 
kuluminen, mik§ aiheuttaa suuria ongelmia kuivattaessa kuiuttavia rikasteita, koska 
roottori pyorii kiinteSssS rikastepatjassa, joUoin rikasteen aiheuttama paine hoyryputkiin 
on suuri, aiheuttaen edelia mainittua voimakasta kulumista. 

30 Nyt esilla olevan keksinnon paamaar^na on saada aikaan erityisesti rikasteiden kuivatuk- 
seen tarkoitettu hoyrykuivain, jossa kuluminen on eliminoitu tai ainakin minimoitu tai 
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jossa kuluminen muutoin ei aiheuta ongelmia, ja jossa h^iypatkien pinnalle ei pMse 
muodostomaan eristSvii rikastekBtrosta. 

Edelleen on keksinnan mukaisen latkaisun paamaiiina saada aikaan hSyiykuivain. jonka 
-kokoa ei ole-rajoitettu. vaan joka Mloinkiir voidaan- valmistaa tarkoi^^ SSpfvasfi 
halutun tuotantomaarin mukaiseksi. 



Edelleen olevan keksinnon piamaarana on saada aikaan hSyiykuivain, jossa voidaan 
kayttaa hyvaksi muualla rikasteiden kisittelyprosessissa syntyvaa heyryS. 
10 Keksinndn paamaSriin paSsemiseksi on esilia olevalle keksinnSlle paaasiassa tun- 
nusomaista. ettS hSyiyputkisto on muodostettu useista putkielementeista. joista kukin 
fcislttaa kaksi rummun pituussuuntaista aksiaalipudna seki useita rurnmun poikit- 
taissuuntaisia ja toisistaan nimmiin pitnussuunnan suhteen vSlin paahSn jarjestettyja 
putkikaaria yhdistimain kunkin putkielementin kahta aksiaaiiputkea. ja etta hOyiykuivai- 
15 men ensimmaiseen paihan on sovitettu mmnum kanssa la>aksiaa]isesti heyiyiyakotokid, 
jonka kautta kuivatukseen tailcoitettu hdyiy on jarjestetly syetettavaksi kuhtinkin 
putkielementtiin ja vastaavasti jonka h5yiynjakotukin kautta on jarjestetty putkielemen- 
teista tulevan lauhteen poisto. 

20 Keksinnon mukaisessa laitejarjestelyssa kuivalmen hdyiyputkisto py6rii rummun 
mukana, jolloin kuivattavan materiaalin ja h6yiyputkien vaiille ei muodostu painetta eika 
kuluttavaa nopeuseioa, ja edelleen nmunun sisSpinnalla olevaf pitunssuuntaiset nostosii- 
vct eliminoivat materiaalin liiallisen liukumisen rummun pinnalla, jolloin hSyryputkien 
kuluminen tai materiaalin kerrostuminen hdyiypudcien pinnaUe ei ailieuta ongelmia. cikM 

25 takenteen koko ole rajoitettu hdyiyputkien laakeioinnin tai muun vastaavan tekijan 
seurauksena. Keksinndn mukaisessa Myiykuivaimessa kuivattava rikaste sydtetaan 
rummun sisaile sen toisesta paasta sopivaa kuyetinta kiyttaen ja johdetaan pois lummun 
toisessa paassM olevien poistoaukkojen kautta. Kuivain on varustettu siadcttavilia 
poistoaukoilla, joiden kautta kuivattu materiaaU purkautou ulos ja joilla poistoaukoilla 
30 varmistetaan materiaalin ruttiva viipymS knivaimessa ja samalla sopiva tayttfiaste. 
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Kuivaimen nimpua ja lummun sis§ll§ olevaa putkistoa pydritetaan ioxivauksen aikana ja 
tamin vuotcsi rumpu on varustettu tarkoituksenmukaisella pyoritysmekanismiUa. 
esimerkiksi sellaisella, kuin on aikaisenunin kuvattu hakyan patenttihakemuksessa nro 
962853. My5s muunlaista tarkoitukseen sopivaa pyaritysmekanismia voidaan kayttaa. 

Rummussa oleva putkisto on muodostetCa ja koottu elementeisti, jotka ovat erikseen 
runiniusta pois otettavissa ja vaihdettavissa, kun taas tekniikan tason mukaisessa. hakijan 
aikaisemmassa patenttihakemuksessa nro 962853 hoyryputkisto muodo$tui yhdestS 
suuresta ja raskaasta osasta. Talla saadaan kuivaimen kSyttdika ja kSytettavyys parannet- 
10 tua, koska tarpeen mukaan voidaan putkistoelemencit helposti ja nopeasti vaihtaa, mikS 
nslin lyhentsLa kuivaimen seisonta-aikaa. 

KeksinnSn mukaisella hoyrykuivaimella saavutetaan hyvS kuivatustehokkuus, koska 
nimihun tdyttdaste saadaan erittSin suurekst ja rumpu on t&ynnM hdyryputkia. Keksinndn 
15 mukaisessa kuivaimessa paSsti&n jopa yli 30 %;n tayndasteeseen. 

Keksinndn mukaisen hoyrykuivaimen rumpu voi oUa myds kallistetussa asennossa 
kuivattavan materiaalin siirtymisen tehostamiseksi ja lauhteen poistamiseksi. 

20 Keksinn5n muut edut ja ominaispiirteet kHyv^i yksityiskohtaisemmin esiin jaljempana 
seuraavasta keksinndn yksityiskohtaisesta selostuksesta, jossa keksintda on kuvattu 
viittauksin oheisiin piirustuksen kuvioihin. 

Kuvio 1 esittg^ keksinndn mukaista hoyrykuivainta sen pituussuuntaan otettuna kaa- 
25 viomaisena poikkileikkauskuvana. 

Kuvio 2 esittaa kaaviomaisesti hdyiykuivaimen.nimmun sisallS olevia putkielementteji. 

Kuviot 3A, 3B ja 3C esitt&v&t kaaviomaisia poikinaissuuntaisia leikkauskuvia keksinndn 
30. mukaisesta hdyrykuivaimesta. 
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Piirustuksen kuviossa 1 on hoyiykuivaiiita merkidy ykisesti viitenumerolla 10. Hdyiy- 
kuivain 10 kasittaa kuivatusnunmun 11. jonka sisSin on sovitettu hayiyputkisto 12. 
Hdyry sydteUan nunmun 11 sisSUi olevaan hfiyiyputkistoon 12 ja vastaavasti johdclaan 
sielta pois kuivaimen ensimmaisen piSn lOA kautta ja toisaalta kuivattava materiaali. 
-5 -joka- on erityisesti rikastettar-johdetaan nnnmon' isisaairlalivaflneinoisen-piiir-ioB 
kautta. Kuivatuksen aikana materiaali kulkee aksiaalisimnnassa rammun 11 ISpi ja 
poistuu kuivaimen ensimmaisen pSSn lOA kautta. Kuivattava materiaali tuodaan nimmun 
11 sisMSn kuljettimella 16. joka on esimerkiksi kuviossa I esitetyn kaltainen hihnakulje- 
tin. Myos muun tyyppista kuljetinta voidaan kayttaa. Materiaalin sisSansyOttSS varten on 
10 rummun 1 1 toisen pSSn lOB pSatyyn 14 muodostettu aukko 15, jonka kautta kuljetin 16 
ulottuu rummun sisSiin. Rummun 1 1 sisSIli olevaan hSyiyputkistoon 12 h5yry johdetaan 
kuivaimen ensimmaiseen paahan lOA jarjestctyn sy6tt6putken 20 ja pydrivSn hSyryliini- 
men 21 kautta. Kuivaimen ensimmaiseen psanan lOA on jSrjesteOy rummun 11 suliteen 
koaksiaalinen h6yiynjakotukki 17. johon hSyiy sydttdputkesta 20 nilee. Haytynjakotukki 
15 17 on sovitettu aksiaaUsuunnassa rammun 11 ensimmaisen pMa lOA pSadyn 13 
ulkopuolelle. Hdyrynjakonikki 17 pyfirii rummun 11 mukana. Hflyrynjakotukki 17 on 
varustettu radiaalisilla yhdysputkilla 18, jotkasisSpaastain avautuvat hdyiynjakotukin 17 
sisian ja jotka on ulkopaastaan suljettu. Radiaaliset yhdysputket 18 on ylidistetty 
taipuisien Ictkujen 19 vaUtyfcsin nimmun 11 sisaiia olevaan hdyryputWstoon 12. 

►0 

Rummun 1 1 sisallfi oleva hSyrypuddsto 12 koostuu rumpuun sovitetuista aksiaaliputkista 
12a. 12a' ja niita yhdistfivista putkikaarista 12b. Kuten kuvioissa 1 ja 2 on esitetty. 
aksiaaliputket voivat ulottua koko nunmun 11 mittaisina rummun pSiiyjen 13, 14 valilla 
ulotmvina aksiaaliputkina 12a tai sitten voivat aksiaaliputket 12a' ulottua vain osalla 
5 rummun aksiaalista pituutta ensimmaisen paan lOA paadysta 13. Kuvioiden 1 ja 2 lisSksi 
tata on havainnoUistettu myOs kuvioissa 3A ja 3B. Joista kuvio 3A esittaa leikkausta 
A - A kuviosta 1 ja yastaavasti kuvio 3B esittaa leikkausta B - B kuviosta 1. Aksiaalisia 
putkia 12a ja 12a' on jarjestetty useita nimmun 10 sateeUe ja kulloinkin kahta aksiaali- 
putkea on jarjestctly yhdistamaan useita putUkaaria 12b, jotka kuten kuvio I osoittaa, 
) sijaitsevat rummun 11 aksiaaUsuunnassa WUinpaa^a toislstaan. Kaksi aksiaaliputkea 12a 
tai vastaavasa 12a' ja niita yhdistavat putkikaaret 12b muodostavat aina kulloinkin 
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putkielementin, joka on erikseen nimznun 10 sisilta inotettavissa. Rununun sisiiLn on 
kiinnitetty tukirakenteel 27, johon kukin putkielementti on kiinnitetty esimerkiksi 
kuvioissa 1 ja 3B esitetyin ruuviliitoksin 28 tai vastaavin liitoksin, jotka sallivat putkiele- 
menttien IMmpdlaajenemisesta aiheutuvan liikkeen. 

Keksinndn mukaisessa j&rjestelyssM ei ole k&ytetty hSyryn lipivirtausta hoyryputkistossa 
12, vaan hdyryputkisto 12 muodostaa suljetun tilan hoyrya varten. Tama on j&rjestetty 
siten, etti aksiaaliputket 12a ja 12a* on toisesta paastaan suljettu. Kuten aienimin on jo 
selostettu, aksiaaliputket ulottuvat jonkin matkaa kuivaimen ensimmlisen paan paadyn 

10 13 IMpi, josta ne on taipuisien letkujen, esim, ter^sletkujen avuUa yhdistetty radiaalisiin 
yhdysputkiin 18. Talloin kun hoyryS syotetSan sydttdputkesta 20 hoyrynjakotukkiin 17, 
se kulkeutuu siita radiaa]isten yhdysputkien 18 ja taipuisien letkujen 19 kautta aksiaali- 
putkiin 12a ja 12a* ja niita yhdistaviin putkikaariin 12b. Hoyryn lauhtuessa lauhdevesi 
. valuu samaa tieta takaisin hdyrynjakotukkiin 17, josta se johdetaan pois sifoniputkella 22 

15 lauhteen poistoputkeen 23. Lauhteen poistumista voidaan tehostaa h5yrykuivainta 
kallistamalla. Kuivatuksen poistokaasut johdetaan kuivalmesta pois kaasukanavaa 24 
pitkin suodattimeen (ei esitetty). 

Kuivatettu rikaste johdetaan hoyrykuivaimesta 10 pois kuivaimen ensimmaisen paan lOA 
20 kautta. Tata varten on rummun 11 pa^tyyn 13 kuvion 3C esittamall^ tavalla muodostettu 
ylivuotoaukot 29 ja edelleen on mainittuun paatyyn 13 jarjestetty saadettSvat poistoaukot 
30, joiden poistoaukkojen 30 avautumaa voidaan saatM saatomekanismilla 31. Rummun 
11 ja hoyryputkiston 12 pyoriessa kuivatettava rikaste kulkee rummun 11 lapi ja 
kuviossa 3 A esitettyjen nostosiipien 26 estlLess§ materiaalin liukumisen rummun 11 
25 sisipinnalla, se purkautuu poistoaukkojen 30 kautta, jolloin tuloksena saadaan nuolella 
ja viitenumeroUa 25 merkitty kuivatettu rikaste. 

Piirustuksen kuvioissa ei ole esitet^ rummun pydrityskoneistoa tai kallistusmekanismia, 
mutca kuten aiemmin on jo tuotu esiin, py5rityskoneistona ja kallistusmekanismina 
30 voidaan kSy tt9§ esimerkiksi hakijan aikaisenmiassa suomalaisessa patenttihakemuksessa 
962853 esitettyi jarjestelyt. TlUoin rummun 11 kaltevuuskulm.an, sa^dettavan pydrimis- 
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nopeuden ja s§adettivien poistoaukkojen 30 avulla on rikasteen kuivatusviipyma 
hdyiykuivaimessa 10 saadettivissS. 

Edella on keksintdS selitetty esimerkinomaisesti oheisen piinistuksen kuvioissa esitettyyn 
4!0vellusesimerkkiin -viittaamallav Keksintsa ei kuitenkaan -ole rajoltetm-^ k^^^^ 
pelkastaan kuvioissa esitettyS esimerkkiS. vaan keksinnSn eri sovellusmuodot voivat 
vaihdella ohelsissa patenttivaatimuksissa maaritellyn keksinndllisen ajatuksen puitteissa. 
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Patenttivaatimukset 

1. Hoyrykuivain, eteiildn rikasteiden kuivatumiseen tarkoitettu hoyrykuivain, joka 
kisittdg lieri5m§isen, pydritettSvan niinmun (11). jonka sisSUle on sovitettu useista 

5 putkielementeistS koostuva hdyryputkisto (12) pydrimaSn rummun mulcuia, jotka 
putkielementit ovat nimmusta (11) erikseen irrotettavissa ja sinne erikseen asennettavis- 
sa, johon hdyryputkistoon (12) materiaalin kuivatukseen tarkoitettu hdyry on jarjestetty 
sydtettiviksi kuivaimen ensimnuiiseen pSahan (lOA) rummun (1 1) kanssa koaksiaalisesti 
sovitetun hdyrynjakotukin (17) avullaja jonka hdyrykuivaimen (10) toiseen pSSMn (lOB) 

10 on asmnettu kuljetin (16) tai vastaava sy5tt§ma§n kuivatettavaa mater iaalia rummun (11) 
sisSan, josta kuivatettu materiaali (25) on jarjestetty poistumaan kuivaimen ensimmiisen 
paan (IDA) kautta, tuonettu siiti, ettd kukin hdyryputkiston (12) putkielementeista 
kasittas kaksi rummun (11) pituussuuntaista aksiaaliputkea (12a, 12a') sekSL useita 
rummun (11) poikittaissuuntaisia ja toisistaan rummun pituussuunnan suhteen vSIin 

15 paahan jSrjestettyja putkikaaria (12b) yhdistamaSn kunkin putkielementin kahta aksiaali- 
putkea, jolloin kunkin putkielementin aksiaaliputket (12a. 12a') on yhdistetty hSyrynjako- 
tukkiin (17) kuivatukseen tarkoitetun hoyryn sy6tt§miseksi putkielementteihin ja vastaa- 
vasti lauhteen poistamiseksi putkielementeista hdyrynjakotukin (17) kautta. 

20 2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen h6yrykuivain, (unnettu siita, etta putkielementit on 
sovitettu rummun (11) sisaSn siten, etta kussakin clementissS aksiaaliputket (12a. 12a*) 
sijaitsevat olennaisesti samalla etiisyydellS rummun (11) pituussuuntaisesta keskilinjasta. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen hdyrykuivain, tuimettu siita, etta rummun (11) 
25 sisaan on sovitettu useita kahden aksiaaliputken (12a, 12a*) ja usean poikittaisen pulkikaa- 
ren (12b) muodostamaa putkielememtia rummun (11) sateen suunnassa sisakkain valin 
paSMn toisistaan siten. etta olennaisesti samalla ctaisyydelia rummun (11) pituussuuntai- 
selta keskilinjalta olevat vierekkaistcn putkielemcnttien putkikaaret (12b) muodostavat 
rummun (11) kehin suuntaisen yhtenaisen renkaan. 
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4. Jonkin edellism patenttivaatimuksen mukainen hoyrykuivain, tinmeUu siita, elta 
kuivatushoyryn sySttd hdyrynjakotukista (17) rummun (1 1) sisSUa olcviin putkielement- 
teihin on jarjestetty hdyrynjakolukkiin (17) sovitettujen radiaalisten yhdysputkien (18) ja 
kyseiset yhdy^utket putkielementteihin yhdistSvien taipuislen letkujen (19) vaiitykselia. 

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen hdyiykuivain, tunnettu siita, etta 
putkielementlien aksiaaliputket (12a, 12a') on kokonaan suljettu h6yrynsy6tt6p§ah§n 
nahden vastakkaisesta pStstaSn siten. ettS hdyiyn llpivirtaus on putkielementeissa estetty. 

10 6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen hdyrykuivain, tunnettu siita, dtta lauhdevesi on 
jirjestetty poistumaan putkielementcistfi lioyrynjakotukkiin (17) samaa reittia, jota pitkin 
se putkielementteihin on syotetty ja etta hyfirynjakotukkiin on sovitettu sifoniputki (22). 
jonka kautta lauhdevesi on hdyrynjakotukista jarjestetQr pois imettavaksi. 

15 7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen hOyrykuivain, tunnettu siita, etta 
ainakin osa putkielementeista on muodostettu rummun (1 1) koko aksiaalisen pituuden yli 
ulottuvina. 

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen hdyrykuivain, tunnettu siita. etta osa 
20 putkielementeista ulottuu h6yrynsy6tt5paasta lukien vain osalle rummun (1 1) aksiaalista 

pituutta. 

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksoi mukainm h5yrykuivain, tunnettu siitS, etta 
rummun (11) sisaan on asennettu puddelementteja varten tukirakenteet (27), joihin 

25 putkielementit on kiinnitetQr putUen lampfilaajenemisen sallivalla kiinnitykselia. 
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. Patentkrav 

1. Angtork» sarskilt en dngtork . avsedd f6r torkning av anrikningsprodukter, vilken 
omfattar en cylindrisk, roterbar trununa (11), inne i vilken ar anordnat ett av flera 

- -5 -rorelement- bestiende ingrorsystem (12) f6r.att.rotera- tillsammans- jned .trumman, ... 
vilka rdrelement kan skill for sig 15sgdras fiin trununan (11) och monteras pft plats 
i denna, in i vilket ingrorsystem (12) ftnga avsedd for torkning av materialet Sr 
anordnad att matas i en forsta ande (lOA) av denna med hjalp av en med trumman 
(11) koaxialt anpassad &ngf5rdelningsbom (17) av torken och i vars &ngtorks (10) 

10 andra ^nde (lOB) dr monterad en transport6r (16) eller motsvarande f5r inmatning 
av materialet som skall torkas t trununan (11), fr&n vilken det torkade materialet 
(25) Slt anordnat att avgd genom den forsta §nden (lOA) av torken, kannetecknad 
d^v, att vart och ett av ingrdrsystemets (12) rorelemient omfattar ivi i l^ngdrikt- 
ningen av trumman (11) fariapande axialr5r (12a, 12a') samt flera i tvirriktriingen 

15 av irumman fdrWpande och pi avstSnd frin varandra med avseende p& langdrikt- 
ningen av trumman anordnade rorbigar (12b) for fQrenande av de tv4 axialrSren i 
vart och ett rorelement, varvid axialrdren (12a, 12a*) i vart och ett rorelement ar 
forenade med ingfordelningsbomen (17) for att mata Anga avsedd for torkning till 
rorelementen och motsvarande f6r att avlagsna kondensat frin rorelemenien via 

20 angfordelningsbomen (17). 

2. Angtork enligt patcntkravct l.kfinnctccknaddarav, att rdrelementen Sr anordna- 
de inne i trununan (11) p2i sidant sSitt, att axialrdren (12a, 12a*) i vart och ett 
element dr belSLgna pi vSsentligen sanuna avst&rid fr&n den IMngdriktade mittlinjen 

25 av trununan (11). 

3. Angtork enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknad dSrav, att inne i trumman 
(11) ar anordnade flera rorelement bildade av tv& axialror (12a, 12a') och flera 
tvarstallda rorbSgar (12b) inom varandra i riktningen av radien av trumman (11) p4 

30 avstSnd frkn varandra p& s&dant satt, alt de pk vasentligen sanuna avst&nd frSn den 
langdriktade mittlinjen av trumman (11) belagna rorbigarna (12b) av bredvid 
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varandra beligna r5releiiient bildar en enbetlig ring i omkretsriktningcn av trumman 
(11). 

4. Angtork enligt nSgot av de fdregiende patentkraven. kannetecknad dSrav. att 

5.„_niatnLngen.av.torMn^ 

beiagna rSrelementen . Sr anordnad genom fonnedling av pi ingterdelningsbomen 
(17) anordnade radiella foreningsrdr (18) och bSjIiga slangar (19) som fdrenar 
iMgavarande f&reningsrdr med rdrelementen. 

10 5. Angtork enligt nigot av de fSregiende patentkraven, kSnnetecknad darav. att 
axialraren (12a. 12a') av rdrelementen Sr helt tUlsIutna i sin i fSiMUande till Sngin- 
matningsSnden motsatta Snde pfl sidant sitt, att finggenomsti«mnlng i rfirdementen 
Sr fSrhindrad. 

15 6. Angtork enligt patentkravet 5. kSmietecknad dSrav. att kondensvattnet St 
anordnat att avgi Ma rdrelementen tUI flrtgfBrdelningsbonien (17) sanuna vflg Hngs 
vilken det bar matats in i rdrelementen och att i angfdrdelningsbomen Sr anoidnat 
ett sifonrdr (22). genom vUket kondensvattnet Sr anoidnat att sugas bort Mn 
dngfSrdelningsbomeni 

20 

7. Angtork enligt nSgot av de fdregftende patentkraven. kannetecknad dSrav. att 
fttminstone en del av rdrelementen flr utfonnade att strScka sig dver hela axialiSng- 
den av trumman (11). 

25 8. Angtork enligt nAgot av de fSregtende patentkraven. kinnetecknad dSrav, att en 
del av rdrelementen stracker sig rSknat frAn Anginmatningsanden dver endast en del 
av den axiella ISngden av trumman (II). 

9. Angtork enligt nigot av de fSregiende patentkraven, kSnnetecknad dSrav. att 
30 inne i trumman (11) ar monterade stddkonstruktioner (27) f6r rdrelementen. vid. 
vilka rdrelementen Si fSstade medelst en inflstning som tlHiter vfinneutvidgning av 
rdren. 
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